TUVNORD

«
V 3170

CERTIFIKAT
CSN EN ISO 3834-2

TES VSETIN a.s.
Jiraskova 691
755 01 Vsetin
IC: 248 15 276

Certifikaéni organ &. 3170 akreditovany CIA, o.p.s.
dle CSN EN ISOJ/IEC 17065:2013
potvrzuje, ze spole¢nost byla pfezkousena a splfiuje podminky
procesu svaiovani podle certifikacniho schématu:
CSN EN ISO 3834-2:2022

Pro druh produktu/procesu:

Vyroba svafovanych dilii a komponent pro elektrické stroje a transformatory
se zohlednénim poZadavki norem pro oblast svafovani kolejovych vozidel
rady EN 15085 v klasifikaéni trovni CL1, normy pro svafovani ocelovych
konstrukci EN 1090-1,2 (EXC3) ve vazbé na nafizeni CPR 305/2011 EP

Metody svarovani: 111 (E), 131 (MIG) ruéni, 135 (MAG) ruéni + robotizované,
138 (MAG) ruéni, 142/141 (WIG/TIG) orbital, 141 ruéni, 912,
916, 918 dle EN ISO 4063

Zakladni materialy: Mat. skupina 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 8.1, 11.2, 31 dle ISO/TR
15608:2013 v rozsahu dle kvalifikovanych WPQR

Dozor svarovani: Rostislav Pindak, nar. 20.01.1964, IWT, ,S*, 6.2.3 */

Zastupce: Fran_tiéek lv)’oleiel, nar. 24.1.1990, IWT, externi, ,S% 6.2.3 %/
Radim Kosarek, nar. 17.03.1977, IWS, ,B“, 6.2.4 */

Zkusebni ¢islo: 5413006/12

Datum udéleni certifikace: 14.06.2022

Platnost do: 13.06.2025

Registracni Cislo: 3170/007/22 rev.1

Praha, dne 27.08.2024 Libor Larika

COV TUV NORD Czech, s.r.o.

TUV NORD Czech, s.I.0.
Ceskomoravska 2420/15, CZ — 190 00 Praha 9
Telefon (00420) 296 587 201-9, Telefax (00420) 296 587 240, E-mail tuev-nord@tuev-nord.cz



Certifikat ¢.: 3170/007/22 rev.1

*/ Kvallifikace dozoru svarovani v souladu s dokumentem EA 6/02 M:2013, EN ISO 14731:2019
Dokumenty, pouZivané vySe uvedenym vyrobcem, jsou ve shodé s pozadavky EN 1SO 3834-5, véetné EN I1SO

norem a ostatnich norem a pfedpisu.
Nedilnou soudasti certifikatu je zprava z posledniho auditu.

Dalsi zastupci: --

Kvalifikace platnych postupl svafovani se musi pfi svafovani dodrZzovat a musi byt pinény podminky
pro provedeni pracovnich zkousek, v souladu s pozadavky relevantnich norem a pfedpist pro danou
oblast.

PouzZivané produktové normy: EN 15085, EN 1090-2

Svarovaci procesy (dle EN 1SO 4063) Sk(lé‘,’é"ééﬁk,'gg}'fg T;égg?lu

111,135, 138, 142/141, 1.1,,1.2,1.3,1.4,8.1,11.2
131,912 31

VSeobecnha ustanoveni:
dle CSN EN ISO 3834-2

Zruseni platnosti certifikatu

CertifikaCni organ, ktery tento certifikat vydal, muZe zrusit platnost tohoto certifikatu, pokud:

existuji opravnéné pochybnosti o provadéni svarovani dle pfislu§nych norem

- existuji opravnéné pochybnosti o provadéni fadného svafovaciho dozoru dle
pfislusnych norem

- neni jiz k dispozici osvédceny svarecsky dozor v plném rozsahu

- nejsou k dispozici platna osvéd&eni svarecl a svaretského personalu dle pfislusnych
norem

- svafovanim v ramci pfislusnych norem jsou povéfovani svareéi a svareésky personal,
ktery nema pfislusné zkousky

- nejsou jiz plnény dal$i podminky dle pfislu$nych norem
- certifikatnimu organu neni umoznéno, aby provadél roéni kontrolni audity
- spole€nost se certifikatu vzdava.

Pro zruseni platnosti certifikatu je tfeba, aby spole¢nost zruseni pisemné certifikaénimu
organu potvrdila.

Pokud by mél byt prodiuZzovan platny certifikat, je nutné poZadat certifika&ni organ o provedeni
recertifikaniho auditu nejméné 2 mésice pred skonéenim platnosti.

Rozdélovnik:
1. Zakaznik
2. Akta

TUV NORD Czech, s.r.o.
Ceskomoravska 2420/15, CZ — 190 00 Praha 9
Telefon (00420) 296 587 201-9, Telefax (00420) 296 587 240, E-mail tuev-nord@tuev-nord.cz



TUVNORD

)
V 3170

CERTIFICATE
EN ISO 3834-2

TES VSETIN a.s.
Jiraskova 691
CZ - 755 01 Vsetin
Company ID: 248 15 276

Certification Body No. 3170 accredited by CIA acc. to
CSN EN ISO IEC 17065:2013

hereby confirms that the company has been examined and fulfils the
requirements of welding process within the following scope of certification:
CSN EN ISO 3834-2:2022

For the type of product/process:

Welding of assemblies and components for electric machines and
transformers according to requirements of standards EN 15085 for welding of
railway vehicles, certification level CL2, and of the standard for welding of steel
structures EN 1090-1,2 EXC 3 and of the Regulation (EU) No. 305/2011

Welding methods: 111 (SMAW - manual), 131 (GMIW — manual), 135 (GMAW)
manual + robot, 138 (GMAW) manual, 142/141 (GTAW)
orbital, 141 (GTAW) manual, 912 - brazing acc. to EN ISO
4063

Base materials: material group 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 8.1, 11.2, 31 acc. to ISO/TR
156608:2013 acc. to qualified WPQR

Welding supervision: Rostislav Pind'ak, EWT, born 20.01.1964, "C",6.2.3 */

Deputy: FrantiSek DoleZel, IWT, external, born 24.01.1990, "C"6.2.3 */

b Radim Kosarek, IWS, born 17.03.1977, "S" 6.2.4*/

Test No: 5413006/12

Date of certification: 14.06.2022

Valid until: 13.06.2025

Registration number:

Libor Larika
COV TUV NORD Czech, s.r.o.

Prague, 27.08.2024

TUV NORD Czech, s.r.0.
Ceskomoravska 2420/15, CZ —190 00 Praha 9

Telefon 5004202 296 587 201-9, Telefax (00420) 296 587 240, E-m%
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*/ Qualification of welding supervision in accordance with a document EA 6/02 M:2013, EN 1SO
14731:2019.

The documents used by the above mentioned manufacturer are in accordance with the requirements acc. to
EN ISO 3834-5, incl. EN ISO standards and other standards and regulations.

The report of the final audit is an integral part of the certificate.

Certificate No.: 3170/007/22 rev.1

They are recognized as a support of welding coordination on the basis of the training and
proven experience in the field.

Qualification of valid welding procedures must be kept during the welding process, and
conditions for production tests carrying out must be fulfilled in accordance with relevant
standards and regulations for given area.

Used product standards: EN 15085, EN 1090-2

Welding processes (according to EN ISO 4063) G(gnggLﬁggﬁsRTtheggs

111,135, 138, 142/141, 1.1,1.2,1.3,14,81,11.2

131,912 31

General requirements:
According to CSN EN ISO 3834-2

Certificate invalidation
Certification body, which has issued this certificate, may withdraw this certificate if:

- there are substantial doubts that welding was carried out according to respective
standards

- there are substantial doubts that welding supervision was carried out properly
- approved welding supervision is no longer available in full extent

- valid welder and welding personal certificates according respective standards are not
available

- welding according to respective standards are carried out by welders and welding
personal without having respective examinations

- other conditions according to respective standards are no longer fulfilled
- certification body is not allowed to carry out yearly surveillance audits
- company is giving up the certificate.

After certificate invalidation, it is necessary that the certificate invalidation is confirmed to the
certification body in writing.

If valid certificate should be prolonged, it is necessary to ask the certification body for
prolongation at least 2 months before its termination.

Distribution list:
1. Customer
2. Acta

TUV NORD Czech, s.r.0.
Ceskomoravska 2420/15 , CZ —190 00 Praha 9
Telefon: (00420) 296 587 201-9, Telefax: (00420) 296 587 240, E-mail: tuev-nord@tuev-nord.cz



TUVNORD

V 3170

ZERTIFIKAT

CSN EN ISO 3834-2

TES VSETIN a.s.
Jiraskova 691

CZ - 755 01 Vsetin
Ident. Nr.: 248 15 276

Zertifizierungsstelle Nr. 3170 nach CSN EN ISO IEC 17065:2013

von CIA, o.p.s. akkreditiert,

bestatigt, dass das Unternehmen tberprift wurde und dass es Bedingungen
des Schweilverfahrens nach dem folgenden Zertifizierungsschema erflit:

CSN EN ISO 3834-2:2022

Fir die Art des Produkts/Prozesses:

Schweilen von Baugruppen und Komponenten fiir elektrische Maschinen und

Transformatoren unter Anwendung der Anforderungen von Normen fiir Bereich
SchweiBen von Schienenfahrzeugen Reihe EN 15085, Zertifizierungsstufe CL2,
der Norm fiir Schweien von Stahlbauten EN 1090-1,2 EXC 3 und Verordnung

Schweillverfahren:

Grundwerkstoffe:

SchweiBaufsicht:
Vertreter:

Priifnummer:

Datum der Erteilung der
Zertifizierung:

Giiltig bis:

Registrierungsnummer:

Praha, den 27.08.2024

(EU) Nr. 305/2011.

111 (E), 131 (MIG) — teilmechanische, 135 (MAG) —
teilmechanische und robotische, 138 (MAG) teilmechanische,
141/142 (WIG/TIG) automatische, 141 Handschweilken, 912 -
Hartléten nach EN ISO 4063

Gruppe 1.1,1.2, 1.3, 1.4, 8.1, 11.2, 31 nach ISO/TR
15608:2013 nach den gualifizieten WPQR

Rostislav Pindak, IWT, geb. 20.01.1964, ,C“ 6.2.3 ¥/

FrantiSek Dolezel, IWT, extern, geb. 24.01.1990, ,C“6.2.3 %/
Radim Kosarek, IWS, geb. 17.03.1977, ,S“6.2.4 ¥/

5413006/10
14.06.2022

13.06.2025
3170/007/22 Rev.1

Libor Lanka
COV TUV NORD Czech, s.r.o.

*/ Qualifikation der SchweiBaufsicht gem&R dem Dokument EA 6/02 M:2013, EN ISO 14731:2019

TUV NORD Czech, s.r.o.

Ceskomoravska 2420/15 , CZ-190 00 Praha 9

Telefon ‘00420I 229 587 201-9, Telefax (00420) 296 587 240, E-%
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Die vom oben angefiihrten Hersteller verwendeten Dokumente entsprechen den Anforderungen der
EN 1SO 3834-5, einschlieRlich EN ISO Normen und anderen Normen und Vorschriften.

Ein untrennbarer Bestandteil des Zertifikats ist der Bericht aus dem letzten Audit.

Zertifikat Nr.: 3170/007/22 Rev.1

Sie sind als Unterstitzung der SchweiBaufsicht aufgrund der Schulung und der
nachgewiesenen Praxis im jeweiligen Bereich anerkannt.

Die Qualifikation der glltigen SchweiBverfahren muss beim Schweillen eingehalten werden
und die Bedingungen fir die Durchfuhrung von Arbeitsprifungen missen in
Ubereinstimmung mit Anforderungen der relevanten Normen und Vorschriften fir den
jeweiligen Bereich erftillt werden.

Verwendete Produktnormen: EN 15085, EN 1090-2

' Grundwerkstoffen

Schweilverfahren (nach EN I1SO 4063) (nach CEN ISO/TR 15608)

111,135, 138, 142/141, 1,1.2,13,14,8.1,11.2

1
|
131,912 [ 31

Allgemeine Bestimmungen:
nach CSN EN ISO 3834-2

Aufhebung der Giiltigkeit des Zertifikats:
Die Zertifizierungsstelle, die dieses Zertifikat erstellt hat, kann die Giltigkeit dieses Zertifikats
aufheben, wenn:

- berechtigte Zweifel an Durchfuhrung des SchweiRens nach entsprechenden Normen
vorkommen

- berechtigte Zweifel an Durchfuhrung einer ordnungsgemafen Schweilaufsicht nach
entsprechenden Normen vorkommen

- keine anerkannte Schweiaufsicht im vollen Umfang mehr zur Verfiigung steht

- keine glltigen Bescheinigungen der SchweiBer und des Schweillpersonals nach
entsprechenden Normen vorhanden sind

- Schweiler und Schweillpersonal, die nicht Uber entsprechende Priffungen verfigen,
mit dem Schweiflen im Rahmen der entsprechenden Normen beauftragt sind

- andere Bedingungen nach entsprechenden Normen nicht erfillt sind

- der Zertifizierungsstelle nicht ermdglicht ist, jahrliche Uberwachungsaudits
durchzufiihren

- das Unternehmen das Zertifikat aufgibt.

Fur die Aufhebung der Gultigkeit des Zertifikats muss das Unternehmen die Aufhebung des
Zertifikats der Zertifizierungsstelle bestatigen.

Sollte ein glitiges Zertifikat verlangert werden, muss die Zertifizierungsstelle um die
Verlangerung mindestens 2 Monate vor dem Ablauf der Gliltigkeit gebeten werden.

Verteiler:
1. Kunde
2. Dokumentation

TUV NORD Czech, s.r.0.
Ceskomoravska 2420/15, CZ —190 00 Praha 9
Telefon (00420) 296 587 201-9, Telefax (00420) 296 587 240, E-mail tuev-nord@tuev-nord.cz



TUVNORD

@
V 3170

_ CEPTUOMKAT
CSN EN 1SO 3834-2

TES VSETIN a.s.
Jiraskova 691
CZ - 755 01 Vsetin
OI'PH: 248 15 276

CepTudmkaumoHHblit oprad Ne 3170, akkpeautuposanHbii CIA, o.p.s. no €SN
EN ISO IEC 17065:2013

POATBEpPXAaeT, YTO KOMNaHMsA Obina NpoBepeHa 1 UCNONHAET YCIOBUSA npoLecca

CBapKK B HMXenpuseoeHHOW cepTUUKALNOHHOK CXeMeE:
CSN EN ISO 3834-2:2022
CBapka KOMNNEKTOB M KOMNOHEHTOB ASIA 3NEKTPUUYECKUX annapaToB W
TpaHcgopmaTOpPOB C NPMMeHeHWeM TpeGoBaHMiA CTaHAAPTOB B o6nacTu
CBapKu penbCcoBbIX TPaHCNOPTHLIX cpeacTB cepumn EN 15085 Ha
cepTudgmkaumoHHom ypoBHe CL2, a Takke cTaHAapTa ANSA CBaPKU CTanbHbIX
KOHCTpyKkuun EN 1090-1,2 EXC3 B cBsizau ¢ CPR 305/2011 EP

MeToabl cBapku: 111 (E) ,131 (MIG) — pyuHoir, 135 (MAG) pyuHoii +
poboTuamposaHHbin 138 (MAG) pyuHoin, 142/141 (WIG/TIG)
opbuTanbHeii, 141 pyyHoi, 912 no EN ISO 4063

OcHoOBHbIe maTepuarnbl: rpynna 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 8.1, 11.2, 31 no ISO/TR 15608:2013 no
kBanudpuumposaHHbim WPQR

CBapouHbiit Hag30p: Rostislav Pind'ak, EWT, gata poxaenus: 20.01.1964r., ,S“6.2.3 */
FrantiSek DolezZel, IWT, BHewuHuiA, paTa poxaeHus: 24.01.1990
3amecTUTENb: r., ,.56.2.3*
Radim Kosarek, IWS, para poxaeHus: 17.03.1977r., ,S“6.2.4 */
Homep ucnbiTaHus: 5413006/12
Harta Bbinaum ceptudpukara: 14.06.2022
DencTBuTeneH go: 13.06.2025
PerucrpaumoHHbI HOMep: 3170/007/22 nepecmo

r. Mpara 27.08.2024 Libor Larika
OpraH rno cepTudukaLmm npoayKLmm
TUV NORD Czech, s.r.o.

*/ KBanudgukauna nepcoHana cBapo4HOro Haasopa B COOTBETCTBUM C AoKyMeHTom EA 6/02 M:2013,
EN ISO 14731:2019

TUV NORD Czech, s.r.0.
Ceskomoravska 2420/15 , CZ-190 00 Praha 9

w 201-9, daxc (00420) 296 587 240, E-m%
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AokymeHTbI, ncnonb3yemble BbllLEnpuBeAEeHHbIM NPOU3BOAUTENEM, COOTBETCTBYIOT TPeGOBaHUAM
EN 1SO 3834-5, Bkntouas EN ISO craHaapToB 1 ocTanbHbIX CTaHAAPTOB U UHCTPYKLMWIA.
HeoTtaenumoii vacTbio cepTudukaTa aBnaeTcs NOCNeAHUA OTYET Mo ayauTy.

CepTtucpukar Ne 3170/007/22 nepecmotp 1

Hactoswwue npeacrasuTteny 6binv n3bpaHbl B ka4ecTBe NOAAEPXKKU CBAPOYHOrO HaA30pa Ha
OCHOBaHUWN 06yYeHUsa N [OKa3aHHOrO NMpPMOGpEeTEHHOro onbITa B JaHHoW obnacTty.

Bo Bpemsa cBapku Heobxoaumo cobnopaTte kBanUMUKALMIO OENUCTBYIOWMX CBAPOYHBIX
METOZLOB, a Takke BbINMOMHATL YCNOBUS AN NpoBeaeHns pabounx NpoBepoK B COOTBETCTBUN
¢ Tpe6oBaHUAMY CyLLECTBEHHbIX CTaH4aPTOB U HOPM B AaHHOM 06nacTu.

CraHpapTtbil ucnonb3yemoi npoaykuuu:EN 15085, EN 1090-2

CeapouHble npouecchl (cornacHo EN ISO 4063) | 'pynnbl OCHOBHLIX MaTepuanos

(cornacHo CEN ISO/TR 15608)

111,135, 138, 142/141, 1.1,,1.2,1.3,1.4,81,11.2

131,912 31

O6wune nonoxeHus:
no CSN EN ISO 3834-2

AHHyNnupoBaHue cepTudukaTa
OpraH cepTudmnkaumm, BbiAABLUWA JaHHBLIA CEPTUCDUKAT, BNpaBe aHHyNMpoBaTb AeicTBue
JAaHHOro cepTudukaTa B cnyvae, ecnu:

- CyullecTByIOT 060CHOBaHHLIE COMHEHUs B nposegeHn CBapPOYHbIX pa60T no
COOTBETCTBYIOLLUM CTaHOapTam

- CyLlecCTBYHOT 060CHOBAHHbIE COMHEHMSA B npoeegeHMn Hagnexailero cBapoyHoOro
Haa3opa No COOTBETCTBYOLWUM CTaHAapTam

- y,D,OCTOBepeHHbIVI CBGpO‘-IHbIVI Han3op B NOMMHOM COCTaBe OTCYTCTBYET

- Y CBapliMKOB ¥ chneynannuctoB CBapO4YHOro npouM3BoAcCTBa HET B pacrnopsiKeHUU
OeNCTBUTENbHbIX CBapOYHbIX YAOCTOBEPEHUA, COOTBETCTBYWLWNX CTaHAapTamMm

- CBapo4Hble paGOTbI B paMKaxX COOTBETCTBYIOLUMUX CTAaHOAapPTOB MPOU3BOOAT CBAPLLUUKA
n cheuuannctbl CBapo4yHOro npou3BOACTBa, He WMeloWKne COOTBETCTBYIOLLYIO
CBapO4HylO aTTecTayuto

- Heé BbIMOJIHEeHbl gpyrve ycnosua no COOTBETCTBYHLMM CTaHOapTam

- opraHy cepTudukauuu He nO3BOMNEHO NPOBOAUTL FoAOBble  HabnogaTensHble
ayauTbl

- KOMNaHust 0TKa3blBAETCA OT cepTudumKaTa.

Ana aHHynuposaHua aenctens cepTudmkata KoMnaHus obsisaHa NoATBEpPAUTL OpraHy
cepTudukaLMm AaHHOe aHHYNMpOBaHWe B NMUCbMEHHON hopMe.

B cnyyae npoaneHnsa peicTBMA  OENCTBUTENbHOrO  cepTudukata Heobxoaumo
NHpopMmupoBaTh opraH cepTudmkaumm o6 3TOM NpoaneHUn He nosxe Yem 3a 2 Mecsiua 4o
OKOHYaHUA AeincTBus cepTudukara.

BeAOMOCTb pacnpepgerieHusA:
1. 3akasuuk
2. AKTbI

TUV NORD Czech, s.1.0.
Ceskomoravska 2420/15, CZ -190 00 Praha 9
TenedoH (00420) 296 587 201-9, dakc (00420) 296 587 240, E-mail tuev-nord@tuev-nord.cz



